Relation Produit-Procédé-Matériau

LES TECHNIQUES DE FACONNAGE

[ La coupe ]

La forme est obtenue par un outil tranchant qui coupe ou découpe le matériau.

Fraisage

Obtention par usinage (copeaux) d’une ou
plusieurs surfaces planes a I'aide d’une fraise :
tournant et se déplagant par rapport a la piece.

Tournage

Obtention d’une ou plusieurs surfaces
ayant un axe de symétrie. La piece tourne.
L’outil se déplace pour 'usiner.

Alésage

Outil a aléser

Obtention de trous cylindriques de grande
précision a I'aide d’un alésoir (fraisage) ou
d’un outil a aléser (tournage).

[ La déformation ]

Pergage

Obtention de trous cylindriques a I'aide
d’un foret par usinage (copeaux).

Sciage

Obtention d’une surface plane a I'aide
d’une scie munie de dents par usinage
(copeaux).

[ Le moulage ]

Cisaillage
Piece

Découpe droite sur des matériaux en
feuille.

Poingonnage

Poingon i‘ .
> /—' lece

Matrice

Découpe cylindrique ou de formes
complexes sur des matériaux en feuille.

Le matériau, a I'état liquide ou pateux, chaud ou froid, est introduit dans un moule ou il
devient indéformable par différents phénomeénes suivant sa nature (solidification,

durcissement, séchage...).
Coulage du béton

Le mélange de ciment, sable, gravier et eau
est coulé dans un coffrage. Le ciment durcit
assurant une grande résistance au béton.

Le matériau est déformé au-dela de sa limite élastique a froid ou & chaud.

Pliage a froid

Table

Piéce7\

Obtention de pliage rectiligne (suivant une
droite).

Pliage a chaud (thermopliage)
Piece
Fil chauffant

Table
Tablier

Obtention de pliage rectiligne (suivant une
droite). Le matériau est chauffé pour
augmenter sa plasticité.

Injection de matiére plastique

La matiére plastique est chauffée pour obtenir
une pate introduite sous pression dans un
moule métallique ot elle se solidifie.

Formage a chggd (thermoformage)

Obtention d’un volume par déformation a
chaud du matériau.
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